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Станок плазменной резки с ЧПУ серии ИСКРА
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1)Предназначение - для «компьютерного раскроя» любого металла, в том числе цветной и нержавеющей стали до 50 мм.
2)Предъявляемые требования оператору - начальные навыки работы на персональном компьютере.

3)Размеры стола – базовые комплектации 2000*3000, 2000*6000, а также есть возможность изготовление любого размера по желанию заказчика.

Отличительные особенности установки плазменной резки металла                                 с ЧПУ «ИСКра»: 

· улучшенные характеристики для резки тонкого - от 0.55мм металла;
· оригинальная система поддержания зазора между соплом плазматрона и разрезаемой деталью с точностью +/- 0,05 мм;
· система, следящая за уровнем металла, которая дает возможность резать металл любой толщины от 0.55мм до 50мм;
· возможность использования любого источника плазменной резки;
· удобство погрузки металла и контроля работы за счет свободного доступа к рабочей зоне со всех сторон;
·  удобное и простое программное обеспечение на русском языке;
· Ребра жесткости, на которые ложиться лист, можно легко перевернуть прогоревшей стороной вниз или заменить на новые;
· возможность видоизменения использования координатного станка установки в иных целях (фрезеровки, гравировальных работ и т.д).
В трехкоординатном станке плазменной резки ИСКРА-3000 используются  грузоподъемные профильные рельсовые направляющие HIWIN серии HG-/ EG, имеющие четыре замкнутых ряда шариков, что на 30% увеличивает грузоподъемность и жесткость благодаря оптимизированному полукруглому профилю направляющих и их конструкции, обеспечивающая системе плавный ход. 
Стойка перемещается на поворотных колесах и соединена со столом раскроя гибким кабелем (3 м), помещенным в металлорукав для защиты от  электропомех и механических повреждений.

Программное обеспечение позволяет использовать любой рисунок созданный в среде формата DXF ( AutoCAD, Компас, Corel Draw и т.п.). 
Управляющие программы:   Mach3* и SheetCam* на русском языке.
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Блок управления приводами и плазмотроном имеет все необходимые функции для управления установкой, как в ручном, так и в автоматическом режимах.
 Кроме того станок может разрезать металл в ручном режиме при прямолинейном перемещении без использования системы ЧПУ. 
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Компьютер и электроника интерфейса специально разработаны, чтобы противостоять жестким средам, типичным для цехов резки. 
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Стол раскроя.
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Представляет собой разборную конструкцию для удобства транспортировки. Стол имеет быстросменные ребра жесткости, на которые укладывается разрезаемый металл. По мере выгорания ребер жесткости их можно переворачивать или менять местами, прежде чем наступит необходимость замены, что резко сокращает затраты на эксплуатацию. 
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На одной из сторон стола расположены цилиндрические  рельсовые направляющие для горизонтальной Х и вертикальной Z координаты, а на горизонтальной консоли направляющие координаты У.
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Все шаговые двигатели и бесконтактные концевики  расположены на одной платформе, и соединены общим кабелем в металлорукаве со стойкой ЧПУ, что в целом повышает надежность и помехоустойчивость системы. 

Кабель плазмотрона подвешен отдельно на самоповоротной двойной консоли, тем самым исключая контакт с управляющими и исполнительными кабелями станка, что делает систему абсолютно безопасной и помехоустойчивой.
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Базовые технические характеристики
	Показатель
	Ед. изм.
	Значение 

	Размер рабочей зоны стола раскроя
	мм
	3000х1750

	Габаритные размеры станка
	мм
	3400х2400x800

	Максимальная грузоподъемность стола раскроя
	кг
	4000

	Температура эксплуатации
	гр, С
	0-35

	Мощность источника плазмы
	А
	100

	Толщина разрезаемого металла 
	мм
	до 30

	Точность резки
	мм
	+/- 0,25-0,35

	Точность позиционирования 
	мм
	+/- 0,05-0,25

	Скорость перемещения горелки по координатам X,Y,Z
- скорость рабочего хода

- скорость подачи
	м/м

м/м
	10

15

	Рабочее давление воздуха
	бар
	7

	Плазмообразующий газ:

- плазменный резак

- газокислородный резак
	
	воздух
О2, пропан/бутан

	Давление плазмообразующего газа
	кгс/см2
	3,5-6,0

	Передача по оси Х, Y
	
	Шестерня-рейка 

	Передача по оси Z
	
	Шарико-винтовая
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Станок оснащен эффективным устройством защиты режущей головки от столкновений. Режущая головка крепится к суппорту посредством магнитной системы с центрирующими штифтами. 

При столкновении магниты размыкаются, тем самым давая дополнительную свободу 
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перемещения режущей головке,  чем защищают ее от повреждений.
Скорость перемещения напрямую  связана  с толщиной обрабатываемого металла. Она может варьироваться в пределах от 0 до 10000 мм/мин при рабочем ходе и от 0 до 15000 мм/мин при технологических переездах.

 Система подвода вентиляции  входит в базовую комплектацию.
Наша компания – одна из ведущих крупных официальных дилеров в стране работающий с известным брендом, выпускающим не только аппараты плазменной резки, но и комплектующие, расходные материалы – Hypertherm.

